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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The present invention relates to a 
method and 

its implementation device for winding off a reel of wire. The device 
according 

to the invention includes a pulley (8) free to rotate, held by a 
support arm 

(9) at a height (H) above the said reel (2) , characterised in that it 
includes 

movable means (4, 5) for retaining at least the first turn (7) of the 
said reel 

(2) of wire (1) , which means include a substantially planar portion 
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(4) and 

centring means (5) so that the said first turn (7) cannot be raised 
up and 

become jammed in the said pulley or leave the groove of the said 
pulley, while 

the said reel (2) is being wound off. The technical field of the 
invention is 

that of machines for manufacturing objects made of wire. < IMAGE > 
that of 



9/13/05, EAST Version: 2.0.1.4 



© REPUBUQ UE FRA NQAISE 

INST1TUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



© N° do publication : 

(& n'utiBser que pour les 
commandos do reproduction) 

j) N° d'enreglstrement national 



2 661 118 
90 05299 



1) Int CI 9 : B 21 C 47/22//B 21 F 23/00 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



(§) Data da depot : 20.04.90. 


Demandeur(s) : ROZENBUT SA (SA.) — FR. 


@Priorite: 


^) lnventeur(s) : Lecoq Philippe et Javelle Jean. 


(43) Data da la mise a disposition du public da la 
w demande : 25.10.91 Bulletin 91/43. 




fefy Usta das documents cites dans la rapport de 
recherche : Le rapport de recherche n'a pas 6te 
Stabli a la date de publication de la demande. 




(§0) References a d'autres documents nation a ux 
apparentas : 


@Titulaire(s): 

(74) Mandataira : Cabinet Beau de Lomenie. 



00 



CO 
CO 

CM 



fe4) Proced6 et dlspositrf pour divider une boblne de til metallique et machines de fabrication de ressorts en fit 
metallique. 

(57) La presents invention concerns un precede et son dis- 
pBsitrf de mise en ceuvre pour devider une bobine de fO me- 
tallique. 

Un dispositif selon I'invention comporte une poulie (8) li- 
bra en rotation, maJntenue par un bras (9) support a une 
hauteur (H) au-dessus de ladite bobine (2) caracterise en 
ce qu'il comporte des moyens mobies (4, 5) de retenue 
d'au moins la premiere spire (7) de ladite bobine (2) de ffl 
metallique (1), lesquels moyens com portent une parte sen- 
siblement plane (4) et des moyens de centrage (5) de sorte 
que ladite premiere spire (7) ne peut s'elever et venir se 
coincer dans ladite poulie ou sortir de la gorge de ladite 
poulie, pendant que Ton devide ladite bobine (2). 

La domaine technique de I'invention est celui des machi- 
nes de fabrication d'objets en fl metallique. 





2661118 



Procede et dispositif pour divider tine bobine de fil metallique et 
machines de fabrication de ressorts 
en fil mfrtallique. 



DESCRIPTION 

La pr£sente invention concerne un proc£d£ et son dispositif de 
mise en oeuvre pour divider une bobine de fil metallique et les 
machines de fabrication de ressorts en fil metallique. II est connu de 
conditionner le fil metallique sous forme de bobines qui sont 
constitutes par une grande quantite de spires juxtaposes. Les bobines 
de fil obtenues constituent un ensemble compact, de forme exterieure 
sensiblement cylindrique, k l'inttrieur duquel se trouve un espace 
vide, sensiblement cylindrique et sensiblement coaxial avec la forme 
cylindrique extferieure ; certaines bobines sont ainsi traversees par 
un arbre qui remplit sensiblement 1' espace vide, lequel arbre est 
g£neralement termine a chaque extr£mit£ par un disque lateral dont le 
diametre est superieur ou 6gal au diametre exterieur de la bobine et 
est g£n6ralement creux ; ce type de bobine muni d'un arbre termine par 
deux disques est particulierement utilise dans le cas ou soit le fil 
est peu rigide, soit le diametre exterieure de la bobine est grand et 
dans ces cas 1* arbre et les disques lattraux sont des moyens qui 
permettent de maintenir la cohesion de la bobine. Ce type de bobine 
est relativement facile a devider. sous 1* action d'une traction du fil 
selon un axe contenu dans un plan perpendiculaire a l'axe de la bobine 
; a cet effet, on dispose generalement la bobine sur un autre arbre 
qui peut tourner librement et qui penetre dans 1* arbre creux de la 
bobine. 

Malheureusement . ce type de bobine equipe d'un arbre termine par 
deux disques lateraux entraine le sur-cotit de I'investissement relatif 
a 1* arbre et aux disques. ainsi que des cotits de manutention et de 
transport supplementaires , si cet arbre doit etre retourne au 
fabricant. apres que la bobine ait et£ dSvidee, pour une nouvelle 
utilisation, destin£e a amort ir I'investissement initial. 

C'est pourquoi, chaque fois que cela est possible, les bobines 
sont conditionn6es sans arbre ni disques lateraux. mais simplement 
maintenues par un dispositif de type cerclage, ou par 1* application 
d'un film plastique retractable resistant. 
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La presente invention est plus particulierement destinee au type 
de bobines qui sont conditionn£es sans disques lateraux. 

Ave ce type de bobine. I'utilisateur peut choisir de devider son 
fil selon deux directions de traction du fil : soit selon une 
5 direction contenue dans un plan perpendiculaire a l'axe de la bobine, 
soit selon une direction parallele a cet axe. 

Dans le premier cas, I'utilisateur est oblige de monter sur la 
bobine sur un arbre afin de permettre la rotation de la bobine 
necessaire au d£videment du fil. 

10 Pour ce qui concerne les machines de fabrication de ressort en 

fil mfrtallique, les bobines sont souvent de grande taille et tres 
lourdes ; en effet, ces machines travaillent de fagon permanente. ce 
qui fait que la longueur de fil enroulS sur la bobine est importante ; 
le poids d'une bobine depasse g€n£ralement 1 000 kg ; de plus, ces 

15 machines sont g£neralement equipees d'un dispositif qui tire la 
longueur de fil necessaire a la fabrication d'un ressort. puis qui 
attend la fin du cycle de fabrication du ressort pour tirer la 
longueur de fil necessaire a la fabrication du ressort suivant ; on 
voit done que la consommation de fil par la machine de fabrication de 

20 ressort se fait par a -coups : compte tenu de 1' inert ie importante de 
la bobine. en rotation sur 1" arbre, on est alors oblige de prevoir un 
dispositif d'entrainement en rotation de 1* arbre. general ement un 
moteur Slectrique qui va divider en continu le fil de la bobine de 
maniere a fournir le fil correspondant a la moyenne temporelle de la 

25 consommation instantanee de la machine de fabrication ; pour les cas 
d* arrets ou de changements de cadence de cette machine on est alors 
obliges de reguler le devidement de la bobine et done de reguler le 
fonctionnement du moteur 61ectrique, ce qui aboutit k des dispositifs 
tr&s complexes, peu fiables. difficiles a rdgler et couteux. 

30 Le probleme pos§ est done de procurer un proc£de pour divider 

une bobine de fil metallique, conditionnfie sans disques lateraux, qui 
soit compatible avec des machines de fabrication de ressort en fil 
metalliques susceptibles d'exercer une traction du fil par a-coups, 
proc^de qui soit simple, fiable, facile & rSgler et peu coflteux. 

35 Un autre objectif de l w invention est de procurer un dispositif 

de mise en oeuvre d'un tel procede. 

Un proc6d6 selon 1' invention pour devider une bobine du fil 
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metallique, conditionnee sans disques lateraux afin d* aliment er une 
machine est du type dans lequel on dispose ladite bobine de sorte que 
son axe soit sensiblement vertical, on dispose un dispositif de 
guidage du fil metallique extrait. sensiblement sur ledit axe 
5 vertical. & une distance de ladite bobine, en amont de ladite machine, 
de sorte qu'une traction exercee par ladite machine provoque une 
traction sur ledit fil mStallique situe immediatement en amont dudit 
dispositif de guidage, selon une direction faiblement inclinee par 
rapport audit axe, comporte les operations suivantes : 
10 - on defonne au moins la premidre spire de ladite bobine, de 

l'Stat de spire sensiblement plane a l'etat de spire sensiblement 
helicoidale, 

- on maintient lesdites premieres spires a proximity de la 
bobine grace k des moyens de retenue, equipes de doigts de centrage, 

15 - on maintient le rayon de courbure desdites premieres spires 

sup&rieur a un rayon minimal en faisant passer lesdites spires a 
l'exterieur desdits doigts de centrage. 

- on fait circuler ledit fil metallique situe en aval de ladite 
spire helicoidale dans un dispositif de tension et redressement dudit 

20 fil, situe en amont dudit dispositif de guidage. 

Un dispositif selon 1' invention pour devider une bobine de fil 
metallique, laquelle bobine a son axe sensiblement vertical, un 
diametre ext6rieur et un diametre interieur, par une traction 
faiblement inclinee par rapport a la verticale, du type comportant une 

25 poulie libre en rotation, maintenue par un bras support au-dessus de 
ladite bobine, comporte des moyens mobiles de retenue d'au moins la 
premiere spire de ladite bobine de fil metallique. lesquels moyens 
comportent une partie sensiblement plane et des moyens de centrage de 
sorte que ladite premiere spire ne peut s'elever et venir se coincer 

30 dans ladite poulie ou sortir de la gorge de ladite poulie, pendant que 
l'on divide ladite bobine. 

De maniere pref erentielle , un dispositif selon 1* invention 
comporte de plus un lest mobile qui peut coulisser autour dudit fil et 
qui est situ6 entre lesdits moyens de retenue et ladite poulie. 

35 Les avantages du procede selon 1' invention sont qu'il permet de 

divider une bobine de fil metallique conditionnee sans disques 
lateraux, en mettant en oeuvre un dispositif selon 1* invention tres 
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simple, fiable pen couteux, facile a r§gler. facilement deplagable, et 
que ce proced§ est adapte a tous types de machines utilisant du fil 
metallique, et particulierement toutes les machines de fabrication de 
ressorts mfrtalliques a partir de fil metallique, notamment les 
5 machines qui consomment et tirent le fil par a-coups. 

La description suivante se refere aux dessins annexes qui 
repr£sentent sans aucun caractere limitatif, un mode de realisation 
selon 1* invention* 

La figure 1 est une vue d' ensemble d'un dispositif selon 
10 1* invention. 

La figure 2 est une vue en plan d'un composant principal d'un 
dispositif selon 1" invention. 

La figure 3 est une demie coupe selon III -III de la figure 2. 

La figure 1 represente une vue d' ensemble d'un dispositif selon 
15 1' invention et illustre §galement les principales operations d'un 
proc£d6 selon 1* invention. Afin de faciliter la comprehension de 
1* invention on a represente sur cette figure une machine de 
fabrication de ressorts en fil metalliques 20 ; ce type de machine est 
g£n6ralement pourvue d'un dispositif 12 appele tire -fil et d'un 
20 dispositif de guidage dudit fil metallique 16 ; ce dispositif de 
guidage 16 peut etre par exemple constitue de galets ou de poulies ; 
ledit tire-fil 12 exerce une traction sur un fil metallique afin 
d'alimenter ladite machine 20. La traction exercee par ladite machine 
20 est representee par la fleche Tj. ladite traction peut etre 
25 exercee de fagon continue ou par a-coups ; tine traction par a-coups 
est g&neralement utilis£e pour les machines qui tirent la longueur de 
fil necessaire a la fabrication d'un ressort puis qui attendent la fin 
du cycle de fabrication du ressort pour tirer la longueur de fil 
necessaire k la fabrication du ressort suivant. Le fil m§tallique 1 
30 est g6neralement constitue par un fil d'acier dont le diametre est 
generalement compris entre un dixieme de millimetre et quelques 
millimetres. 

On a represente sur la figure 1 une bobine 2 de fil metallique 
qui est conditionnee sans disque lateraux. cette bobine 2 est de forme 
35 exterieure sensiblement cylindrique, le cylindre 1 ' enveloppant etant 
de diametre D 3 ; ladite bobine 2 est munie d'une cavite cylindrique 19 
vide, ladite cavite cylindrique 19 ayant un diametre D4. ladite bobine 
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2 est constitute par la juxtaposition d'une multitude de spires telle 
que la spire 7, lesdites spires ayant un diametre compris entre ledit 
diametre D4 et ledit diametre D3. Dans la suite du document, on 
d£signera par spire moyenne, une spire fictive. sensiblement plane qui 
5 s'fetend selon un cercle dont le diametre est egale a la moyenne entre 
ledit diametre interieur D4 de ladite bobine 2 et ledit diametre 
ext6rieur D3 de ladite bobine 2. Lesdits cylindres constituant 
l'enveloppe exttrieure de ladite bobine 2 et ladite cavite 19 sont 
sensiblement coaxiaux d'axe XX4 ; dans la suite de l'expos§ on parlera 

10 de cet axe XXj comme 6tant l'axe de ladite bobine 2. 

On voit sur la figure 2 que l'on a dispose ladite bobine 2 de 
sorte que son axe XX^ soit sensiblement vertical; avantageusement on a 
dispose ladite bobine sur un support dot£ de montants verticaux 6 ; on 
a egaleraent represent^ sur la figure 1 un dispositif de guidage 8 

15 sensiblement situ£ sur ledit axe XXj & une distance H de ladite bobine 
2. 

Dans la suite du document on utilisera les notions relatives 
amont et aval en considerant les dispositifs situes sur le cheminement 
dudit fil mStallique 1 entre ladite bobine 2 qui constitue la source 

20 done 1' amont absolu et 1 'utilisation par ladite machine 20 qui 
constitue l'aval. 

En utilisant ces notions on voit que de fa^on connue. un 
dispositif pour divider une bobine de fil metallique 1 afin 
d'alimenter une machine de fabrication de ressort 20, comprend des 

25 dispositifs de guidage 8 situSs en amont de ladite machine 20 de sorte 
qu'une traction exercee par ladite machine selon la fleche Ti provoque 
une traction T2 sur ledit fil mdtallique situe immediatement en amont 
dudit dispositif de guidage 8 ; on voit que ladite traction T2 
s*exerce selon une direction inclinee d'un angle A par rapport audit 

30 axe XXx ; ledit angle A est g6n£ralement inf6rieur a 30°. Lesdits 
moyens de guidage 8 sont g£n€ralement constituts par une poulie libre 
en rotation, maintenue par un bras 9 support, a une hauteur H au- 
dessus de ladite bobine 2; on voit que ladite traction T2 faiblement 
inclinee par rapport a la verticale tend k soulever les premieres 

35 spires 7 de ladite bobine 2, ainsi que lesdits moyens de retenue 4, 5. 
Lesdites premieres spires 7 sont les spires de ladite bobine 2 situSes 
k la partie supSrieure de cette bobine et sont done sensiblement 
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On voit que dans un proc6d6 selon 1* invention on deforme au 
moins la premiere spire 7 de ladite bobine 2 de l'etat de spire 
sensiblement plane & l'€tat de spire sensiblement helicoldale. on 
5 maintient lesdites spires a proximite de la bobine grace au poids des 
moyens de retenue 4, equipes de doigts de centrage 5 t on maintient le 
rayon de courbure desdites premieres spires 7 superieures a un rayon 
minimal en faisant passer lesdites spires & l'exterieur desdits doigts 
de centrage 5, on fait circuler ledit fil metallique 1 situe en aval 

10 de ladite spire h&licoidale dans un dispositif 3 de tension et 
redressement dudit fil. lequel dispositif 3 est situe en amont dudit 
dispositif de guidage 8. 

Avantageusement, dans un proc§d£ selon 1* invention, lesdites 
tractions et T2 comportent des a-coups. ledit dispositif 3 comporte 

15 au moins une partie mobile, et la longueur dudit fil metallique 1 
comprise entre ladite spire helicoldale et lesdits moyens de guidage 8 
est variable en fonction de la position de ladite partie mobile dudit 
dispositif 3 de tension et de redressement, de sorte qu'une variation 
de ladite longueur dudit fil metallique 1 compris entre ladite spire 

20 helicoldale et lesdits moyens de guidage 8 permet d'amortir les effets 
desdits a-coups desdites tractions et T2. 

On voit sur la figure 1 que le dispositif selon 1* invention 
comporte des moyens mobiles 4, 5 de retenue d'au moins la premiere 
spire 7 de ladite bobine 2 de fil metallique 1, lesquels moyens 

25 comportent une partie sensiblement plane 4 et des moyens de centrage 5 
de sorte que ladite premiere spire 7 ne peut s'elever et venir se 
coincer dans ladite poulie ou sortir de la gorge de ladite poulie 
pendant que l"on devide ladite bobine 2. 

Avantageusement, le dispositif selon 1* invention, comporte un 

30 lest mobile 3 qui peut coulisser autour dudit fil 1 et qui est situd 
entre lesdits moyens de retenue 4, 5 et ladite poulie 8. 

On voit sur la figure 1 que ledit lest mobile 3 comporte au 
moins une partie tubulaire dans laquelle passe ledit fil metallique 1 
de sorte que celui-ci est redress^ lors de son passage d l'intfirieur 

35 de ladite partie tubulaire. 

Ledit lest mobile 3 peut avantageusement etre constitue par un 
tube realise en matiere synthfetique ; dans un dispositif selon 
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1" invention, le rapport entre la masse dudit lest mobile 3 et la masse 
d'une spire moyenne de ladite bobine de fil metallique et compris 
entre 5 et 30 et est de preference de 1'ordre de 15 a 20. 

On voit sur la figure 1 que lesdits moyens de retenue 4. 5. 
5 cooperent avec lesdites premieres spires 7 de ladite bobine 2 de sorte 
que. sous l'effet du poids desdits moyens de retenue 4, 5, lesdites 
spires sont maintenues a proximite de ladite bobine 2 et ne peuvent 
s' Slever sous l'effet de la traction T2 et venir se coincer dans 
lesdits moyens de guidage 8. 
10 On voit £galement que lesdits moyens de retenue 4, 5 autorisent 

la sortie dudit fil 1 de ladite spire 7 par la periphSrie de ladite 
partie plane 4. 

On voit que sous l'effet de ladite traction T2 ledit fil 
mfetallique 1 tend a soulever lesdits moyens de retenue 4, 5 et que 

15 sous l'effet de ladite traction T2 ladite partie plane 4 occupe une 
position inclinee par rapport a la partie sup&rieure de ladite bobine 
2, du fait de sa mobility ; dans ces mouvements desdits moyens de 
retenue 4, 5 dus 4 1' interaction entre ledit fil metallique 1 et 
ladite partie plane 4, lesdits moyens de retenue sont maintenus 

20 sensiblement centres grSce auxdits doigts de centrage 5 ; on voit en 
effet sur la figure 1 que lesdits doigts de centrage 5 sont engages 
par leur extr£mit£ libre 21 dans ledit espace sensiblement cylindrique 
19 situ€ au" centre de ladite bobine 2 de sorte que lors des mouvements 
desdits moyens de retenue 4, 5 sous l'effet de ladite traction T2 

25 lesdits moyens de retenue restent a proximite immediate de ladite 
bobine 2 et maintiennent ainsi lesdites premieres spires 7. 
Avantageusement dans le but de maintenir lesdites spires 7 4 proximite 
de ladite bobine 2, lesdits moyens de retenue 4, 5 ont une masse tr£s 
sup£rieure & la masse de ladite spire moyenne de ladite bobine de fil 

30 metallique 2 ; pr£f6rentiellement la masse desdits moyens de retenue 
4, 5, est au moins &gale d cent fois la masse d'une spire moyenne de 
ladite bobine de fil ; on voit £galement que lesdites premieres spires 
7 s'enroulent k l'extferieur desdits doigts de centrage 5 de sorte que 
leur courbure est limitee et ne peut provoquer la deformation 

35 permanente dudit fil metallique 1. On voit sur la figure 1 qu'au 
sortir desdits moyens de retenue 4. 5 ledit fil mfetallique 1 issu 
desdites spires 7 passe k l'int6rieur dudit tube 3 avant d'etre dirige 
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vers lesdits moyens de guidage 8. Ledit tube 3 constitue a la fois tin 
lest et un moyen de redressement dudit fil metallique 1; en effet. 
ledit tube 3 dont la masse est grande par rapport a la masse de ladite 
spire moyenne tend a amener ledit fil metallique 1 vers ledit axe XX^ 
5 soit a la verticale de ladite poulie 8 ; on voit ainsi que ledit tube 
3 constituant un lest mobile tend a maintenir 1* angle A d'inclinaison 
entre ledit fil 1 situe en amont dudit dispositif de guidage 8 et 
l'axe XXi a des valeurs faibles g€n£ralement inferieures a 30°; on 
voit que du fait de la masse dudit lest mobile 3 et de la deviation 

10 qu'il opere dans la circulation dudit fil 1 entre lesdits moyens de 
retenue 4 et lesdits moyens de guidage 8, la longueur dudit fil 
metallique 1 compris entre les spires situees en amont desdits moyens 
de retenue 4 et lesdits moyens de guidage 8 est variable en fonction 
de la position dudit lest 3. On voit qu' ainsi se constitue entre 

15 lesdits moyens de retenue 4 et lesdits moyens de guidage 8. une 
reserve de longueur de fil qui permet d'amortir les effets desdits a- 
coups de ladite traction Tx- Avantageusement, dans le dispositif selon 
1' invention present^ sur la figure 1. le rapport entre ladite hauteur 
H et ledit diametre exterieur D3 de ladite bobine 2 est compris entre 

20 1 et 5 et de preference compris entre 2 et 3. 

Dans un mode pr§f6rentiel de realisation d'un dispositif selon 
1* invention, ladite partie plane 4 desdits moyens de retenue est 
circulaire, de diametre exterieur et de centre C et le rapport 
entre lesdits diametres ext£rieurs D3 de ladite bobine et ledit 

25 diametre exterieur de ladite partie plane 4 est compris entre 0,8 
et 1,5 et de preference compris entre 1 et 1,25. 

On voit &galement que dans un mode pref£rentiel de realisation, 
ledit bras support 9 est mont6 pivotant autour d'un axe par rapport a 
un support fixe 15, lequel bras 9 comporte a une extr&nite ladite 

30 poulie 8 et comporte a son autre extr6mit6 situ6e a l*oppos£e de la 
premidre par rapport audit axe de pivotement, une face 14 et ledit 
dispositif comprend un ressort 10 dont une extr€mite est fixGe audit 
support fixe 15 et 1" autre extr£mit§ est fixee a ladite poulie 8; il 
comprend un detecteur de contact 11 §quip6 d'un palpeur 13 qui peut 

35 d6tecter le contact entre ladite face 14 dudit bras support 9 et ledit 
palpeur, et dSclencher un systeme d'alarme avert issant d'un d€faut de 
f onctionnement . 
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La figure 2 illustre un mode pref£rentiel de realisation desdits 
moyens de retenue 4, 5 selon 1' invention: on voit sur la figure 2 que 
ladite partie plane 4 est constitute par un disque sensiblement 
circulaire de diam£tre et centre C. 
5 Dans le mode prtferentiel de realisation selon 1' invention 

reprfesente sur cette figure, les moyens de retenues comportent des 
moyens de liaison 18 entre ledit disque 4 et lesdits doigts de 
cent rage 5; avantageusement, lesdits moyens de liaison 18 sont 
constitu§s par une couronne fix£e sur ledit disque 4 par soudage, et 
10 sur lequel les trois doigts 5 sont eux-memes fixes, par soudage 
ggalement. 

Avantageusement. le diametre D2 de ladite couronne a une valeur 
comprise entre les valeurs desdits diametre D3 et D4 de ladite bobine. 
La figure 3 est une demi-coupe selon III -III de la figure 2; on 
15 voit ggalement sur cette figure que chacun desdits doigts de centrage 
5 est soudfe par une extr€mit€ 17 sur ladite couronne 18, qui est elle- 
m§me soud€e sur ladite plaque circulaire. 

On voit que lesdits moyens de retenue ont un axe de symitrie XX2 
qui passe par ledit centre C de ladite plaque 4 et qui est 
20 perpendiculaire a ladite plaque 4. 

Avantageusement. lesdits doigts de centrage 5 sont courbes en 
forme de U S", de telle sorte que leur extremity libre 21 soit situee a 
une distance D5 dudit axe XX2, laquelle distance est inferieure a la 
moitie dudit diam&tre inttrieur de ladite bobine, d e telle sorte que 
25 les doigts peuvent s* engager dans l'espace libre 19 de ladite bobine 
(non representee) . 

Le domain e technique de 1* invention est celui des machines de 
fabrication d'objets en fil m£tallique. 
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REVINDICATIONS 

1. Precede pour divider une bobine (2) de fil metallique (1). 
conditionnee sans disques lateraux, afin d'alimenter une machine (20) 
dans lequel on dispose ladite bobine de sorte que son axe (XX^) soit 
5 sensiblement vertical, on dispose un dispositif de guidage (8) du fil 
metallique extrait. sensiblement sur ledit axe (XXi), a une distance 
(H) de ladite bobine (2), en amont de ladite machine (20), de sorte 
qu'une traction (T^) exerc§e par ladite machine provoque une traction 
(T2) sur ledit fil metallique situe immediatement en amont dudit 
10 dispositif de guidage (8), selon une direction faiblement inclinee par 
rapport audit axe (XX^) caract£rise en ce que : 

- on deforme au moins la premiere spire (7) de ladite bobine 
(2), de l*etat de spire sensiblement plane & l'etat de spire 
sensiblement helicoidale, 

15 - on maintient lesdites premieres spires (7) a proximite de la 

bobine grace & des moyens de retenue (4), equipes de doigts de 
centrage (5) . 

- on maintient le rayon de courbure desdites premieres spires 

(7) super ieur a un rayon minimal en faisant passer lesdites spires a 
20 l'extferieur desdits doigts de centrage (5). 

- on fait circuler ledit fil metallique (1) situe en aval de 
ladite spire helicoidale dans un dispositif (3) de tension et 
redressement dudit fil, situe en amont dudit dispositif de guidage 

(8) . 

25 2. Procede selon la revendication 1 dans lequel ladite traction 

(Ti) comporte des & coups, caracterise en ce que ledit dispositif (3) 
comporte au moins une partie mobile, et en ce que la longueur dudit 
fil metallique (1) compris entre ladite spire helicoidale et lesdits 
moyens de guidage (8) est variable en fonction de la position de 

30 ladite partie mobile dudit dispositif (3) de tension et redressement 
de sorte qu'une variation de ladite longueur dudit fil metallique (1) 
compris entre ladite spire helicoidale et lesdits moyens de guidage 
(8), permet d'amortir les effets desdits &-coups de ladite traction 
(Tx). 

35 3. Dispositif pour devider une bobine (2) de fil metallique (1) 

laquelle bobine a son axe (XX^) sensiblement vertical, un diametre 
exterieur (D3) et un diametre interieur (D4), par une traction 
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faiblement inclinee par rapport a la verticale, du type comportant une 
poulie (8) libre en rotation, maintenue par un bras (9) support a une 
hauteur (H) au-dessus de ladite bobine (2) caracterise en ce qu'il 
comporte des moyens mobiles (4, 5) de retenue d'au moins la premiere 
5 spire (7) de ladite bobine (2) de fil m6tallique (1). lesquels moyens 
comportent une partie sensiblement plane (4) et des moyens de centrage 
(5) de sorte que ladite premiere spire (7) ne peut s'eiever et venir 
se coincer dans ladite poulie ou sortir de la gorge de ladite poulie. 
pendant que 1 B on divide ladite bobine (2). 
10 4. Dispositif selon la revendication 3 caracterise en ce qu" il 

comporte un lest mobile (3) qui peut coulisser autour dudit fil (1) et 
qui est situ§ entre lesdits moyens de retenue (4, 5) et ladite poulie 
(8). 

5. Dispositif selon la revendication 4 caracterise en ce que 
15 ledit lest mobile (3) comporte au moins une partie tubulaire dans 

laquelle passe ledit fil metallique (1) de sorte que celui-ci est 
redresse lors de son passage a l*int£rieur de ladite partie tubulaire. 

6. Dispositif selon l'une quelconque des revendi cations 4 & 5 
caracterise en ce que le rapport entre la masse dudit lest mobile (3) 

20 et la masse d'une spire moyenne de ladite bobine de fil metallique est 
compris entre 5 et 30 et de preference de l'ordre de 15 a 20. 

7. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 3 a 6 
caracterise en ce que le rapport entre ladite hauteur (H) et ledit 
diametre exterieur (D3) de ladite bobine (2) est compris entre 1 et 5 

25 et de preference compris entre 2 et 3. 

8. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 3 & 7 
caracterise en ce que ladite partie plane (4) desdits moyens de 
retenue est circulaire, de diametre exterieur (D^) et de centre (C) et 
en ce que le rapport entre ledit diametre exterieur (D3) de ladite 

30 bobine et ledit diametre exterieur (D^) de ladite partie plane est 
compris entre 0,8 et 1,5 et de preference compris entre 1 et 1,25. 

9. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 3 a 8 
caracterise en ce que lesdits moyens de centrage (5) sont constitues 
par au moins deux doigts et de preference trois doigts, chaque doigt 

35 ayant une premiere extremite (17) li6e rigidement k ladite partie 
plane (4). et une deuxieme extremite (21) engagee dans l'espace libre 
(19) situe a l'interieur de ladite bobine (2), de sorte que lesdits 
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moyens de retenue (4, 5) restent sensiblement centres par rapport a 
ladite bobine tout en pouvant se diplacer par rapport & celle-ci. 

10. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 3 S 9 
caract§rise en ce que ledit bras support (9) est monte pivotant autour 
d'un axe par rapport a un support fixe (15), lequel bras (9) comporte 
& une extrSmite ladite poulie (8) et comporte a son autre extr finite 
situee a l'oppos& de la premiere par rapport audit axe de pivotement, 
une face (14) et en ce qu'il comprend un ressort (10) dont une 
extremite est fixee audit support fixe (15) et 1' autre extr£mite est 
fixee a ladite poulie (8), et il comprend un detecteur de contact (11) 
equipe d'un palpeur (13) qui peut d£tecter le contact entre ladite 
face (14) dudit bras support (9) et ledit palpeur et d6clenche un 
systeme d'alarme avertissant d'un defaut de fonctionnement. 

11. Machine pour fabriquer des ressorts metalliques k partir de 
fil metallique caracterisee en ce qu'elle comporte un dispositif selon 
l'une quelconque des revendications 3 a 10. 
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